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TALAR OM MODULARA, ROTERANDE VERKTYG FOR LANGDSVARVNING

WFB moduldra konstruktionssystem erbjuder ett brett omrade av olika drivenheter och adaptrar, vilket gér
att du kan kombinera ldmpliga verktygslésningar for sa gott som vilka bearbetningsuppgifter som helst.

Bada foretagen har kunnat utveckla ett helt nytt
och revolutionerande verktygskoncept fér automat-
svarven ST 26, som Tornos introducerade alldeles
nyligen.

Alla verktyg kan laddas med hogt eller lagt tryck via
speciella kylvatskekanaler. Detta betyder att kom-
plexa, patrangande kylvatskeslangar nu ar ett minne
blott.
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Standardprogrammet fran Tornos omfattar nu aven
frashallare/hoghastighetsslipar/vinkelspindelhadllare
med eller utan invandig kylning.

De komplett modulédra gangvirvlingsenheterna
med utbytbara skar, som &r exakta ner till y, aven ar
varldens forsta. Virvlingsenheten blir kvar i maskinen
— och virvlingsskaret som ar utrustat med utbytbara
skar kan bytas pa kortare tid &n en minut. Detta spa-
rar verkligen tid och pengar.

Den patenterade hogprecisionskonan/planar sup-
portinterfacet med cylindrisk pilot/stddkrage garan-
terar ocksa en betydligt hogre produktivitet.

"WFB adaptor-pool”

Med langt 6ver 100 WFB adaptorvarianter har man
nu nya bearbetningsmaojligheter.

Det som ar speciellt med moduldra verktygssystem
frdn Tornos/W&F &r dess komplexa design, deras
extrema stabilitet och deras htga precision.

WFB-interfacet éverfér stora krafter och ar idealiskt
for bade en hog frasprestanda och héga hastigheter.
Koncentriciteten och repeternoggrannheten vid verk-
tygsbyte ligger under tva um. Detta leder till hogkva-
litetsbearbetning och en 1ang livslangd pa verktyg pa
frasar och borrar. Vara verktyg kan monteras extremt
snabbt och dérmed ge maximal frihet och flexibilitet
nar de anvands i Tornos maskiner.

Mekanismen for verktygsbyte ar extremt enkel,
snabb och saker att anvanda.

WHFB adaptrar &r alla konstruerade for invandig kyl-
ning. Alla adaptrar kan forinstéllas utanfér maskinen
vilket betyder att ldnga riggnings- och omstallnings-
tider antligen ar ett minne blott. Riggnings- och
omstallningstiderna ligger nara noll, vilket dkar pro-
duktiviteten betydligt.

Anvands for alla maskiner

Tornos/ WFB-system kan anvandas i alla maskiner
och maskinserier. Ett stort urval av éver 100 olika
adaptrar, sdsom hylsor (ER8 till ER25); Weldon/
Whistle -back; frasdorn; gangade chuckar; hydraulisk
expansion; borrstangshallare etc. och krympchuck-
sadaptrar i ett extremt brett diameteromrade och
langder, erbjuder alla helt nya bearbetningsmdjlig-
heter.

03/14



Speciellt vid anvandning av krympteknologin med
WFB krympinsatser kan man uppna extremt hoga
nivader pa tillverkningskvalitet samtidigt som man
uppnar en okning av verktygets livslangd med upp
till 300%.

Tornos/W&F drivenheter

Drivenheterna tillverkas for hogsta kvalitetsnivaer. Vi
anvander lager av hdgsta kvalitet och en speciell tat-
ningsteknik. Alla komponenter pa Tornos / W&F verk-
tygshallare ar av hog kvalitet och har lang hallbarhet.
Maskinen och verktyget utgor en enda enhet. Tack
vare det modulara hallarkonceptet kan ett stort antal
specialoptioner, som tidigare var nédvandiga, ersat-
tas med standard verktygshadllare. Detta leder till en
hog tillganglighetsniva och till minskade kostnader.

En sann héghastighetsmaskin

Nyutvecklingen av en sann hoghastighetsmaskin —
den flerspindliga maskinen fran Tornos (MultiDeco/
Sigma/ Alpha) &r revolutionerande.

Hoghastighetsmaskinen med en hastighet pa 27500

rom finns som en modular konstruktion med WFB
och med eller utan invandig kylning.

WF Micro for miniatyrsektorn

Tornos/WF Micro-systemet presenterades for férsta
gangen pa SIAMS-massan.

Detta W&F-interface, som ar det minsta som erbjuds

kan anvandas for roterande enheter (t.ex. Deco 10)
och aven for statiska verktygshallare.
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Systemsamarbete

| slutet av 2013 etablerades ett samarbete mellan
svarvtillverkaren Tornos och verktygstillverkaren W&F.
Detta ar ett systemsamarbete inom sektorn for rote-
rande och statiska verktygshallare.

Forutom de manga fordelarna medfér globalise-
ringen ocksa en stor prispress pa produkterna.

Enhetskostnaderna ar viktiga — speciellt under langds-
varvning.

Det ar darfor absolut nédvandigt att hela tiden for-
battra och 6ka produktiviteten. Anvdndarna kra-
ver korta riggnings- och omstallningstider samt en
extremt hog flexibilitet.

Tack vare Tornos/WFB-systemet kan vi uppfylla dessa
behov at er.

De nya maskin- och verktygskoncepten lamnar nas-
tan inget mer att 6nska.
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